钳工常识
（    ）1、刮削质量检查，可根据在方框内的研点数来决定       精度的。

垂直           B.平行            C.接触           D.尺寸 

（    ）2、Z4012表示台钻，最大钻孔直径为       毫米。
A.40           B.12             C.20              D.10
（    ）3、用电钻时，应戴橡胶手套，穿胶鞋或站在       上。

A.地面        B.绝缘板上           C.铁板         D.水泥地 

（    ）4、一般手铰刀的刀齿在圆周上是       分布的。
均匀          B.不均匀           C.不对称         D.任意

（   ）5、钻头上缠绕铁屑，应及时停车，用       清除。

A.手            B.工件            C.钩子            D.嘴吹 

（    ）6、国产交流电动机的额定频率为       赫兹。

A.20         B.100          C.50         D.36 

（    ）7、铰直径为Φ8mm的孔，铰削余量应为      。
A.0.1mm           B.0.2mm         C.0.4m         D.0.5m  

（    ）8、表示刨床的字母是      。

Z        B.T            C.B            D.C 

（    ）9、确定碳钢淬火加热温度的基本依据是      。

A.C一曲线图      B.Fe～Fe3C相图       C.钢的Ms线        D.钢的Mf线 

（    ）10、划针的长度为220～300mm，直径为      mm。
A.2～3mm         B.3～6mm           C.6～8mm          D.8～10mm
（    ）11、丝锥校准部分的大、中、小径均有      的倒锥。

(0.15～0.25)/100               B.(0.1～0.15)/100    

(0.05～0.12)/100               D.(0.01～0.05)/100 

（    ）12、当工件有两个以上不加工表面时，应选择其中面积      ，较重要或外观质量要求较高的作为主要划线找正依据。

A.较小          B.较大          C.一般          D.最大 

（    ）13、板牙的中间一段是校准部分，也是套螺纹时的      。 

A.切削部分          B.排屑部分          C.夹持部分         D.导向部分

（    ）14、火灾报警电话是:()。

A.110          B.114            C .119          D.120 

（    ）15、用游标卡尺测量孔径时，若量爪测量线不通过孔心，则卡尺读数值比实际尺      。

大          B.小           C.相等             D.不一定 

（    ）16、刮刀有平面刮刀和      两类。 

手刮刀          B.曲面刮刀          C.三角刮刀         D.粗刮刀 

（    ）17、千分尺固定套筒上的刻线间距为       mm。

A.1          B.0.5         C.0.01           D.0.001 

（    ）18、变压器是传递       的电气设备。

A.电压         B.电流          C.电压、电流和阻抗         D.电能 

（    ）19、金属材料经过冷作加工产生冷作硬化后，产生       现象。
塑性增大         B.韧性增大           C.硬度增大          D.延伸率增加

（    ）20、试车的步骤应先无负荷，后       ；先单机后联动，在上一步骤未合格前，不得进行下步试运转。
A.停车           B.空转             C.有负荷           D.静态检查 

（    ）21、切削液的作用是       。
冷却            B 润滑          C.清洗           D.冷却、润滑、清洗

（    ）22、一般立式钻床主轴的锥孔为       号莫氏锥度。

A.1号或2号       B.2号或3号      C.3号成4号     D.4号或5号 

   （    ）23、任何一个未被约束的物体，在空间具有进行       种运动的可能性。
A.六           B.五            C.四          D.三
（    ）24、锯割管子和薄板工件，必须用       锯条。

A.细齿          B.粗齿            C.中粗            D.中细
（    ）25、       是指产品在进入总装以前的装配工作。

组件装配        B.部件装配         C.固定连接装配       D.动连装配

（   ）26、起重机试吊时，重物离地面       后，应经过检查确认稳定可靠后方可起吊。
A.5米           B.3米          C.1米            D.半米

（    ）27、常用的装配方法有完全互换装配法，选择装配法，修配装配法和       。
直接选配法        B.调整装配法        C.分组选配法     D.互换装配法

（    ）28、下面关于安全电压的正确说法是       。
A.220V照明电路是低压电路，但220V不是安全电压
B.只有当电压是36V时，人体接触该电压才不会触电

C.某人曾接触过220V电压而没伤亡，因此该电压对于他来说总是安全的

D.只要有电流流过人体，就会发生触电事故

（    ）29、当直线或平面垂直于投影面时，其正投影具有       。
A.真实性          B.积聚性          C.收缩性          D.相似性

（    ）30、洛氏硬度的符号用       表示。

A.HA            B.HR              C.HV          D.HB

（    ）31、圆锉刀的尺寸规格是以锉身的       大小规定的。

A.长度            B.直径            C.半径           D.宽度 

（    ）32、按       将若千零件结合成部件或若干零件和部件结合成机器的过程称为装配。

要求          B.规定的技术要求           C.时间            D.用户 

（    ）33、矫正主要用于       好的材料。

A.塑性          B.弹性          C.韧性          D.强度

（    ）34、热铆时要把铆钉孔直径放大       毫米，使铆钉在热态时容易插入。

A.0.1～0.5          B.0.1～1            C.0.5～1         D.0.8～1.2

（    ）35、用白刚玉、硬脂胶、蜂蜡、油酸航空油、煤油等配制研磨剂适用       。

粗研           B.精研           C.粗刮            D.精刮

（    ）36、錾子的前刀面即切削部分与       接触的表面。

A.工件表面          B.切削表面         C.切屑表面           D.未加工表面

（    ）37、平锉，方锉，圆锉，半圆锉和三角锉属于       类锉刀。
A.特种锉          B.什锦锉           C.普通锉           D.整形锉

（    ）38、只有试运转正常以后，机械设备才能按       投入正常生产。
计划            B.设计要求               C.规定           D.检查

（   ）39、碳化硅砂轮适用于刃磨       刀具。

A.合金工具钢          B.硬质合金         C.高速钢          D.碳素工具钢 

    （    ）40、标准麻花钻的顶角2Φ为       。
A.120°±2°           B.90°±2°           C.135°±2°            D.118°±2°

（    ）41、从       中可以了解装配体的名称。

A.明细栏          B.零件图           C.标题栏           D.技术文件 

（    ）42、渗碳零件用钢是       。
A.20Cr          B.45             C.T10             D.T3

（    ）43、当配合过盈量较大时，可以采用       方法压入轴承。

A.套筒压入         B.铜棒对称敲入       C.压力机械压入        D.利用温差

（    ）44、标准麻花钻主切削刃外缘处的刀尖角较小，前角       ，刀齿薄弱，速度高，磨损极为严重。

A.很大           B.为零             C.很小           D.与别处相同 

（    ）45、当螺栓断在       时，可用直径比螺纹小径小0.5-1mm的钻头钻去螺栓，现场用丝锥攻出内螺纹。

A.孔外          B.孔内           C.头部           D.孔底 

（    ）46、分度头分度的计算公式为n=40/z，z指的是       。
A.分度头手柄转数        B.工件等分数       C.蜗轮齿数         D蜗杆头数 

（    ）47、立体划线一般要在       个方向上进行。

A.二            B.三           C.四            D.六

（    ）48、环氧粘合剂是属于       。
A.无机粘合剂        B.有机粘合剂      C.高分子粘合剂      D.低分子粘合剂 

（    ）49、圆锥销装配前，两连接件销孔应一起钻铰、铰孔时钻头直径按锥销小头直径选取，锥度铰刀的锥度为       。
A.1:50            B.1:40            C.l:30             D.1:20 

（    ）50、位置公差框格第三格内是       的字母。

A.位置公差项目符号     B.位置公差带符号     C.基准代号    D.其它有关内容

（    ）51、用来加工大型工件和多孔工件的钻床是       。

A.台钻          B.立钻         C.摇臂钻           D.4012型钻床

（    ）52、砂轮机可同时       一起磨削，但不能在同一砂轮片上磨削。

A.二人           B.三人            C.四人             D.多人

（    ）53、常用的钻孔设备及工具有       。
A.立钻、摇臂钻、手电钻                  B.立钻、摇臂钻、台钻

C.立钻、摇臂钻、手电钻、台钻            D.立钻、台钻、手电钻

（    ）54、试车中应注意各运动机构主要是指：轴、       、往复运动件、传动带、链和链轮、离合器等。

A.齿轮            B.丝柱            C.滑鞍             D.液压缸

（    ）55、经过划线确定加工时的最后尺寸，在加工过程中应通过       来保证尺寸准确。

A.测量            B.划线           C.加工            D.设备精度

（    ）56、钻孔，       由钻头直径所定。

A.切削速度         B.切削深度          C.进给量           D.转速

（    ）57、       是企业生产管理的依据。

A.生产组织         B.班组管理         C.生产计划        D.生产作业计划

（    ）58、标准群钻的形状特点是       两种槽。

两尖七刃           B.三尖七刃         C.三尖两刃           D.三尖四刃

（    ）59、起重设备分露天和室内两类而露天装配常用       式起重。

A.桥式          B.龙门式            C.臂式           D.悬挂式

（    ）60、有机粘合剂常以富有粘性的合成树脂或弹性体作为       。
A.增塑剂             B.固化剂             C.稀释剂           D.基体 

（    ）61、装配工艺规程规定产品及部件的装配顺序，装配方法，       和检验方法及装配所需设备工具，时间定额等。

A.装配场地          B.装配技术要求         C.装配图纸         D.材料要求 

（    ）62、弯曲法用来矫正       或在宽度方向上弯曲的条料。

扭曲的板料       B.弯曲的棒料        C.弯曲的板料        D.扭曲的条料

（    ）63、麻花钻切削部分顶端的两个曲面称为       。
A.后刀面          B.副后刀面          C.前刀面          D.切削平面 

（    ）64、按铆接使用要求不同可分为活动铆接和       。
强固铆接          B.紧密铆接           C.强密铆接            D.固定铆接

（    ）65、直接对劳动对象进行加工，把劳动对象变成产品的过程叫       过程。

A.技术准备           B.辅助生产           C.基本生产         D.生产服务

（    ）66、在固定钳身的光滑平面上       进行敲击工作。

A.能            B.不能           C.有时能           D.有时不能

（    ）67、外螺纹的小径应画       。
A.粗实线           B.细实线            C.虚线           D.点划线

（    ）68、圆柱销装配时，对销孔尺寸，       ，表面粗糙度要求较高，所以销孔在装配前，必须铰削。

A.形状          B.圆度            C.同轴度           D.垂直度

（    ）69、车削外圆是由工件的旋转运动和车刀作       完成的。

A.横向移动           B.纵向移动          C.垂直移动          D.旋转

（    ）70、快换钻夹头从夹头体到钻头是通过       传递动力的。

A.钢球         B.滑套           C.可换套         D.弹簧环

（    ）71、锯条锯齿的角度规定后角是       。
A.30             B.40            C.50             D.60

（    ）72、加工各类结构钢件一股用       的乳化液，以起充分的冷却作用。

A.1%～2%           B.2%～3%          C.3%～5%           D.7%～8%

（    ）73、在常温条件下进行矫正叫       。
A.冷娇正         B.热娇正           C.手工矫正           D.机械娇正

（    ）74、通过对零件图中的       分析，即可想象该零件的结构形状。

A.一组视图           B.尺寸          C.技术要求            D.标题栏

（    ）75、表面粗糙度评定参数中轮廓最大高度代号是       。
Ra           B.Ry            C.Rp             D.Rz

（    ）76、W8Cr4V钢车刀，淬火后应进行       。
A.一次高温回火     B.一次中温回火     C.一次低温回火     D.多次高温回火

（    ）77、过盈连接装配后，轴直径被压缩，孔直径被胀大，连接件因变形而使配合面间产生压力工作时，此压力产生磨擦力传递       。
A.动力          B.扭矩，轴向力          C.离心力         D.向心力

（    ）78、在研磨前，工件必须经过精镗或       。
A.刨            B.车            C.铣             D.精磨

